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» HATBORU SANAYI VE TICARET A.S.

‘ haTboru

CELiK BORU

Celik boru sektdriinde 1964 yilindan bu yana hizmet veren Hatboru Sanayi ve Ticaret A.S. 1998
yilinda sulama ve sondaj borusu imalatindan TSE ve API 5L standartlarinda spiral kaynakli boru
Uretimine gecerek bugiin gelinen noktada celik boru sektérinde en iyiler arasinda yer almayi
basarmistir.

Firmamiz mevcut kapasitesi ile yetinmeyip, ¢elik boru pazarindaki igme suyu, sulama suyu
ve petrol boru hatti projelerinden daha fazla pay alabilmek ve bolgesinde daha fazla istihdam
yaratmak amaciyla Antakya Organize Sanayi Bolgesindeki 100.000m?lik arazisinde mevcut olan
kapali alanini 30.000m?ye ¢ikarmis, yapmis oldugu makina yatirimlariyla islenebilir sac kalinligini
20 mm’den 40 mm’ye, maksimum dis ¢ap Olglistiini de 2540 mm’den 3048 mm’ye yukseltmistir.
2 Celik Sondaj Borusu Uretim hatti ve 3 Spiral Kaynakli Celik Boru Urettim hattina sahip olan
Hatboru 250.000 ton/yil imalat kapasitesine sahiptir.

Celik Borunun yani sira 2009 yilinda musteri talepleri dogrultusunda kurulan Hatboru Plastik Boru
San. ve Tic. Ltd. Sti.’ni kurmus, PVC sondaj techiz borulari ile PVC temiz su borulari imalatina
baslamis ve kisa stirede bu alanda aranan bir marka olmayi basarmistir. Bununa birlikte Hatboru,
¢elik borudaki Urtin yelpazesini genisletmek Gizere APl 5CT/5D/5L standartlarina uygun dikissiz
casing, tubing, drill pipe (tijler) ve hat borularinin ithalatini yaparak stoktan satiglarina baslamistir.
Firmamiz ayrica casing borulara filtre (slot) agmakla beraber dirsek, TE, rediiksyon ve flang
imalati da yapmaktadir.

Sektorde en kaliteli Gretimi yapmayi kendisine hedef segen firmamiz bu konuda tim diinyada
uygulanan Entegre Kalite Yonetim Sistemi (EYS)'nin qu5turuImaS| icin mevcut Kalite Yonetim

Sistemi ISO 9001 belgesine ek olarak OHSAS 18001 (is Saghgi ve Giivenligi Yonetim Sistemi),

ISO 14001 (Cevre YoOnetim Sistemi) belgelerini de alarak en iyi hizmeti verme'kara
galismalarini stirdiirmektedir.



» NEDEN HATBORU

Celik boru sektoriinde 50 yillik bir gegmise sahip olan ve bu sire iginde edindigi bilgi ve birikimi ¢ok Ust
noktalara tasiyan Hatboru; koklu, guclt ve guvenilir bir kurulustur.

Hatboru tiim yatinmlarini Tirkiye’de yaparak Ulkesinde istihdam yaratan %100 Tirk Sermayeli , %100
Turk markasidir.

Hatboru her yil iretmekte oldugu Urlinlerin %70’ni ihrag etmektedir ve yaptigi ihracatla her yil hem kendi
sektérinde hem de genel klasmanda en ¢ok ihracat yapan kuruluglar arasinda en Ust siralarda yer
almakta ve bu hususta Ulke ekonomisine ciddi katkilar saglamaktadir.

Dinyanin 3 kitasinda bir milyari askin insani kapsayan bir cografyada dogal gaz, petrol boru hatlari,
sulama suyu, icme suyu, HES ve diger enerji santralleri gibi insan hayati igin blylk 6nem tasiyan
projelerde Hatboru Urtnleri giivenle kullaniimaktadir.

Hatboru; musterilerine, proje 6ncesi stratejik ortaklik ve uygulama asamasinda dirsek, reduksiyon, Te,
flans v.b. 6zel ek pargalarda fabrikasyon Gretimiyle tam ¢6zim ortakhdi sunar.

Hatboru Urinleri, ulusal ve uluslararasi standartlara uygun olarak Uretilmektedir. Bagimsiz denetimlerin
yani sira, Hatboru kalitesinin en buyuk glvencesi yine kendi biinyesindeki otokontrol sistemidir.

Hatboru tesisleri, gerek kara gerekse deniz tagimaciligi konusunda Turkiye’'nin en gelismis sehirlerinden
biri olan-ayni zamanda en bliylk ham madde Ureticilerinin de bulundugu Hatay’da Antakya Organize
Sanayi Bolgesindedir. Bu da lojistik konusunda hem maliyet hem de sureklilik hususunda misterilerine
¢ok 6nemli avantajlar saglar.
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Hatboru bir boru firmasidir. Bu alanda profesyonellesmis ve yatirimlarini bu alanda surdirmektedir. Sektordeki

tim gelismeleri yakindan takip eden ve sektoriin gelismesine de katkida bulunan Hatboru musterilerine en
kaliteli ve en glincel gbézimler sunar.

Hatboru basta API 5L olmak Uizere bir ¢ok Urtin belgesinin yani sira Kalite Yonetim Y6netim Sistemi ISO 9001,

Cevre Yonetim Sistemi ISO 14001, is Sagligi ve Giivenligi Yonetim Sistemi OHSAS 18001 ve CE sertifikalarina
sahiptir.
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SPIRAL
KAYNAKLI
CELIK BORULAR

Spiral dikigli borular, standartlarin
6n gérdugu kalitedeki gelik bandin
spiral  sekilde kivrilarak  boru
formuna getirilip, bant kenarlarinin
icten ve distan tozaltt kaynak
ybntemi ile birlestiriimesiyle Uretilir.

Gundmuzde gelistirilen, korozyondan
koruma teknikleri ve malzemeleri
sayesinde daha da uzun &mre
kavusancelikborular, yandabelirtilen
diger Ustin &zellikleriyle de kullanim
alanlarinda ilk siraylr almaktadir.
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Basing ve darbelere dayanim

Yuksek tagima kapasitesi
« Sureklilik ve uzun é6mur
* Esneklik
* Stineklilik

* Kolay Sekillendirme

» KULLANIM ALANLARI

* Petrol Boru Hatlari

* Gaz Dagitim Hatlar

* Su dagitim Hatlari

» Temel Kaziklari

» Endustriyel Boru Agi

* Celik Yapilar

* Basin¢li Hava Hatlar

* Rafineriler

* Sivi Hidrokarbonlarin taginmasi

* Yiksek sicakliktaki suyun tagsinmasi
« Hidrokarbonlarin depolama uygulamalari
* HES ve diger enerji projeleri
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KULLANIM AMACLARINA
GORE URETIM STANDARTLARI

@ Petrol ve Dogalgaz Hatt Borulari :

API 5L, TS 6047, DIN 17172, GOST 20295, EN 10208

@ Su Hatt Borular :

TS EN 10217-1, DIN 1626, AWWA C200, DIN 2460, BS 534, UNI 6363, EN 10224

@® Kazik Borulari :

ASTM A 252, EN 10219, DIN 1615

@® Genel Kullanim Amacli Borular :

BS 3601, DIN 1626, ASTM A 139, EN 10217-3, EN 10217-5, EN 10217-6

* Genel Uretim standartlarimiz disindaki standartlarda veya 6zel ihtiyaglariniz icin litfen firmamizla irtibata geginiz.
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DIS CAP ¢ ET KALINLIGI (mm)
mm | Inch 4|5|6|7|8 9 |10 | 11|12 |13 |14 | 15|16 |17 [ 18 |19 |20 | 21 |22 |23 |24 | 25|26 | 27 | 28 29|30 31|32 33|34 35|36|37 38 | 39 | 40
T T T T
1 $235, GrB, St37, L245
219,10| 8,63 S275, St44, X42, X486, L290, L320
S355, St52, X52, X56, L360, L390
$450, X60, X65, L415, L450
273,00 | 10,75 X70, L485
X80, L555
323,90 | 12,75
355,60 | 14,00
406,40 | 16,00
| S S S S S I — —
457,20 | 18,00
| S S S S S I — —
508,00 | 20,00
558,80 | 22,00
609,60 | 24,00
660,40 | 26,00
N I IS I S S — —
711,20 | 28,00
S S S S S S S — — — —
762,00 | 30,00
S S S S S S S — — — —
812,80 | 32,00
| S S S S S S S S — —— — —
863,60 | 34,00
| S S S S S S S S — —— — —
914,40 | 36,00
S S S S S S S S S S S — — — ——
965,20 | 38,00
L ! 1 1 [ [ [ | [ [ [ | [ |
1016,00| 40,00 T
T
! 1 1 [ [ [ | [ [ | | [ | |
1066,80| 42,00 T
T
| S S S S S S S S S S S — — — |
1168,40 | 46,00 — T
T
| S S S S S S S S S S I — —— |
1219,20| 48,00 — T
T
| S S S S S S S S S S I — —— |
1320,80| 52,00 ——
| S S S S S S S S S — — ——
1422,40| 56,00 I —
N IS [N [ [N S S S S S— S _—
1524,00| 60,00 — t
T
| S S S S S S S — — — — — }
1625,60| 64,00 T
T
| S S S S S S S — — — — — {
1727,20 | 68,00 T T
T T T
S S S S S S S S S S S — — — —— { { |
1828,80 [ 72,00 T T
T T T
1 [ 1 1 [ [ [ [ [ [ [ [ | { { |
1930,40| 76,00
| S S S S S S S S S _— —
2032,00| 80,00
| S S S S S S — —— —— —
2133,60| 84,00
| S S S S S S — —— —— —
2235,20| 88,00
| S S S S S O — — — ——
2336,80| 92,00
| S S S S S S — — — ——
2438,40| 96,00
| S S S S S S — — —
2540,00 | 100,00
3048,00| 120,00
T T T T T
T T T T T
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* ET KALINLIGI 25,4 MM’DEN DAHA YUKSEK OLAN BORULAR LEVHA SACTAN URETILECEKTIR







» URETIM ASAMALARI

Sicak haddelenmis celik rulo bantlara, bant kabul sahasinda, 6l¢l kontrolii bununla birlikte Laboratuar
ortaminda mekanik testleri ve kimyasal analizi yapilarak ilgili standartlara uygunlugu tespit edildikten

sonra bant numarasi ve bant kabul etiketlenmesi yapilarak stok sahasina alinir. Stok sahasinda kabuli
yapllmis olan rulolar, gerekiyor ise uretimi yapilacak borunun capina uygun genislikte dilme iglemi
yapildiktan sonra uretime sevk edilir. /

Tum testleri yapilmig gerekiyorsa dilme islemi yapilmis rulolar spiral
forma donistiriimeden o6nce yuksek kalitede bir kaynak yapisi
elde etmek igin bant kenarlari frezelenir.

istenilen boru gapina uygun acidaki gelik bant, sekillendirme
makaralariyla spiral formunu alir ve 6nce i¢ sonra dis taraftan toz
alti kaynak metoduyla birlestirilir.

Uretim slirerken otomatik olarak boru ylzeyinin laminasyon kon-
trol ve ultrasonik olarak kaynak kontrold yapilir.

Spiral formda olmasi ve band ekleme olanagindan dolayi sureklilik
ozelligine sahip spiral kaynakh celik borular, sarthame veya
standardin gerektirdigi boylarda kesilir.

Kesilen ve artik bir boru seklini almis olan malzemenin ilk gorsel
kontrolU yapilir. Bu agamada boru dlgulerinin migsteri sartnamaleri
ve ilgili dretim standardinin 6ngérdugu olgulerde olup olmadiginin
yani sira gézle gorulebilir hatalara karsi kontrolu saglanir.

www.hatboru.com



Boru uglarina, saha uygulama proseslerini azaltmak ve ylksek
kaynak kalitesi sadlamak amaciyla, standartlara uygun sekilde
kaynak agzi acllir.

Kaynak agzi acilan borular isletme basinglari g6z 6nlnde
bulundurularak musteri sartnameleri ve ilgili standartlarin 6n
g6rdigu basinglarda hidrostatik teste tabi tutulur.

Musteri sartnameleri ve ilgili standartlarin gerektirdigi sekilde
borularin X-Ray ile radyoskopik kontrolu yapilr.

Bultun agamalardan gegen borular son kontrol istasyonunda masteri
sartnamesi ve ilgili standartlara gére hazirlanmis Uretim ve kalite
planina gdre kontrol edilir.

Ham madde girisinden itibaren kayit altina alinan ve ID numaralariyla
tum prosesleri bilgisayar ve barkod sistemiyle takip edilen borularin
son godrsel kontrolinden sonra musteri taleplerine ve ilgili standart-
lara gore genel ve miinhasir markalamasi yapilir. Sartnamesinde
izolasyonlu talep edilen borular ilgili kaplama hollne, ¢iplak olarak

talep edilen borular stok sahasina sevk edilir.
(

www.hatboru.com




Celik boru imalatinda oldugu gibi kaplama konusunda da ylksek
kalite ve titizlige inanan HATBORU, celik boru projelerinin
ihtiyacina gdre Polietilen, polipropilen, epoksi, politiretan, bitim,
coal-tar enamel ve beton kaplama imkanlari sunmaktadir.




-
POLIETILEN Ak R
POLIPROPILEN - v DIN 30678, NF A49-711
EPOKSI oV TS EN 10289, TS EN 10339, AWWA €210, NF A49-709
BITUM v DIN 30673, TS 4356
BETON 4 TS EN 10298, AWWA C205, DIN 2614, BS534
FBE (TOZ EPOKSI) - API 5L7, AWWA C213
COAL-TARENAMEL |V | Y AWWA G203
FLOW COAT EPOKSI | ¥ | - API RP 512

\_POLIURETAN - | EN 10290

Kaplanacak olan ylzeylerin kaplamadan 6nce kirden, pastan ve tufaldan
tamamen arindinimis olmasi gerekmektedir. Bu amagla boru i¢ ve dig yuzeyleri
6zel kumlama makinelerinde gelik misket/grid puskirtme yolu ile Sa 2 V2
derecesine kadar temizlenir.



Oncelikle boru dis yiizeyi kum-
lanarak Sa 2 ' derecesinde hazirlanir
ardindan 6zel toz epoksi boya (FBE),
isitilan boru ylzeyine elektrostatik olarak
uygulanir. Bu kat korozyon direncini
saglayan tabakadir.

Polietilen kaplama petrol,
gaz ve su hatlarinda siklikla
kullanilan bir kaplama
cesididir. Toprak altina
dosenen borular igin yuksek
mekanik mukavemet ve
korozyon dayanimi saglar.
Normal tip (Dusuk yogunluk)
kaplama 60°C surekli isletme
sicakhgina, ozel tip kaplama
(YUksek yogunluk) - 60°C /
+80°C gibi genis bir araliktaki
surekli igletme sicakligina
kadar dayanimhdir.
Hatboru’'da duguk, orta ve
yuksek yogunluklu polietilen
kaplama yapilabilmektedir.

Ekstrizyon metoduyla &zel
yapistirict  boru  ylzeyine
Yapistirici tabakasi, FBE ile polietilenin
biribirine sikica yapismasini saglar.

uygulanir.
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Mdusteri spesifikasyonlari ve teknik
gereklere gore duslk, orta veya yuk-
sek yogdunluktaki polietilen ekstriizyon
metoduyla boru ylzeyine uygulanir. Po-
lietilen tabaka mekanik hasar korumasiyla
birlikte sicaklik ve UV iginlar gibi dis et-
kilere kargi mukemmel koruma saglar.




POLIPROPILEN
KAPLAMA

Polietilen Kaplama ile ayni sekilde
uygulanir. Toprak altina désenen
borularda yiksek mukavemet ve
korozyon dayanimi sagladigi gibi
120°C’ye kadar surekli igletme
sicakhgina dayaniklidir.

EPOKSI KAPLAMA

Kumlamadan sonra farkl
turlerdeki epoksiler ilgili
standartlara ve musteri
taleplerine uygun sekilde
puskirtmeli sprey metoduyla
boru i¢ veya dis ylzeyine
uygulanir. Ig ylizeyde igme
suyu tagimaya uygun hijyenik,
dig ylzeyde toprak veya
deniz suyu korozyonuna
dayanikl cesitli epoksi
kaplamalar kullanilir. igme suyu
projelerinde solventsiz epoksi,
sulama borularinda coal-tar
epoksi, kazik borularinda
glass flake epoksi , dogal

gaz borularinda ise ylzey
plrizluligand azaltarak gaz
akisini kolaylastirmak icin flow
coat epoksi kaplama tercih
edilmektedir.




Beton Kaplama, oOzellikle icme suyu hatlarinda boru iclerine
uygulanan bir kaplama cesididir. Cimento harci, yuksek
santrifij ile donmekte olan boruya puskuirtme metodu ile
esit miktarda yayllmasi saglanarak uygulanir. Katkili veya
katkisiz olarak uygulanabilir. Cimento harcinda kullanilan katki
maddesi, ¢cimento, kum ve su arasinda baglayici bir madde
olup ayni zamanda yuzey duzgunlugu saglayarak kaplamanin
kalitesini arttirir.




POLIURETAN KAPLAMA

Yuksek korozyon direnci ve uzun hizmet omru sayesinde,
deniz suyu ortamlarinda, atik su ve drenaj hatlarinda tercih
edilir. Bununla birlikte agikta ilerleyen boru hatlarinda UV
Isinlari gibi etkilere karsi koruyucu tabaka olarak uygulanir.

BIiTUM KAPLAMA

Bitum kaplama yuzeylere
yapismayi saglayan primer
aplikayonundan sonra

sicak olarak uygulanir. Boru
iclerine santriflj yontemiyle,
boru dig yuzeyine ise bitim
emdirilmis cam elyafinin boruya
sariimasiyla uygulanir. Sarma
isleminden sonra boru dig
yuzeyi koruyucu kire¢ badanasi
ile boyanir.
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» BQ RU BAGLANTI DETAYLARI

} Kaynakli Baglanti

1,6 mm £ 0,8mm

P> Ssilindirik Muflu Baglanti

o0 ! A
o0 ta

P> Kiiresel Muflu Baglanti

} Flangh Baglanti

£
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KALITE KONTROL

Hatboru’da kalite kontrol Uretimde kullanilacak hammaddenin metalografik olarak
incelenmesiyle basglar sevkiyat agamasina kadar devam eder. Ulusal ve uluslararasi
standartlara uygun olarak Uretim parkurunda bulunan kalite kontrol prosesleri, nihai

kontroller ve laboratuar testlerinin sonucunda urtnlerimiz %100 Hatboru gtivencesi
altinda sevk edilir.

s A e

www.hatboru.com




HAMMADDE GIiRDISINDEN IiTIBAREN
UYGULANAN TEST VE MUAYENELER

1. OTOMATIK ULTRASONIK MUAYENE

2. HIDROSTATIK TEST

3. MANYETIK PARCACIK MUAYENESI

4, SIVI PENETRANT MUAYENESI

5. X-RAY FiLMi RADYOGRAFI

6.  OLCUKONTROL

7. LABORATUAR TESTLERI

9 2009 92BN
/ 7 7777 Z

www.hatboru.com



———
——

———— ————— ——

RTE

——
—

RATUAR TES

Cekme Testi

Kilavuzlu Bikme Testi

Centik Darbe Testi

Sertlik Testi

/ KifriYasaI Anajiz*’/

—

Makrografik Muayene

Dusmede Yirtilma Testi

www.hatboru.com




Katodik Soyulma Testi

Uzama Testi

PE/PP Yapisma Testi

Yapisma Testi

( )

Yanda belirtilen
teslere ek olarak ;
Darbe Testi Epoksi kaplamalarda
Daldirma ve Kur-
lenme testi, Beton
kaplama da ise Kum
elek analizi, Su ana-
lizi, Kum/Cimento ve
Elektrik Direnci Testi Su/Cimento oranlari
analizi ile Beton
mukavemet testleri
uygulanmaktadir.

N J

Delici Uca Karsi Test

Diferansiyel Taramali Kalorimetri (DSC)

Erime Akiskanligi Test Cihazi (MFLOW)

(A
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BORU EK PARCALARI

Proje 6ncesi-sonrasi ¢ozum ortakligini ve %100 musteri memnuniyetini ilke edinmis olan
Hatboru arazi sartlarinda Uretimi zor olan ve gunimuzde ¢odu sartnamede fabrikasyon
uretimi zorunlu hale gelen dirsek, te, rediksiyon gibi parcalar ile flanslarin Uretimini proje
gerksinimlerine ve ilgili standartlara uygun olarak yapmaktadir.




TE'ler @ 219 mm ile @ 3048 mm
caplari arasinda musteri taleplerine
uygun Slgtlerde kaynak agizli veya
flangli olarak TS EN 10224 normlarina

uygun olarak Uretilmektedir.

Hatboru’ da @ 219 mm ile @ 3048 mm

caplari arasinda 11°, 15°, 22°, 30°, 45°, 60° ve 90°
acllarda ya da proje gereksinimlerine uygun
acilardaki dirsekler otomatik makinalarda kesilerek
TS EN 10224 normlarina uygun olarak imal

edilmektedir.




NAKLIYE

Cografi konumu itibariyle lojistik agisindan Turkiye’nin énde gelen sehirlerinden biri olan
Hatay’da faaliyetlerini sirdiren Hatboru nakliye acisindan da ¢ok 6zel avantajlar sunmaktadir.

Karayolu, deniz yolu veya demiryolu ile sevk edilecek urtnlerin yiukleme iglemleri, Hatboru
kalite kontrol ekiplerinin gézetiminde ilgili standartlara ve musteri taleplerine uygun sekilde,
boru ve izolasyonlarini koruyan 6zel aparatlar kullanilarak yapiimaktadir.
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CELIK SONDA] BORULARI

(SPIRAL KAYNAKLI GELIK BORU)

Kuyularda borulamayi yuzeye kadar uzatarak filtreli borularin uygun seviyelere
yerlestirimesine yardimci olan deliksiz borulara kapali borular denir.

Kapali Sondaj Techiz Borulan Spiral Dikigli ve deliksiz olarak Uretiimektedir. Spiral
dikisli kapall sondaj techiz borulari,standartlarinin 6n gérdigu kalitedeki gelik bandin
spiral seklinde kivrilarak boru formuna getirilmesi ile bant kenarlarinin igten ve digtan
toz alt kaynak yontemi ile birlestirilmesinden olugur.

Kapali sondaj techiz borulari TS EN 10219-1 ve DIN 1626 standartlarina uygun olarak
4-12mm et kalinligi ve @219 - @1016 ¢ap araliginda Uretiimektedir.

AGIRLIK TABLOSU

864 914 1016

GCap
(mm) . " A y " 4” 2 i i . - P 7 30” 32” 34” 36” 40”
. AGIRLIK (kg/m)
5

2.6 13.9 17.3 20.6 22.8 259
29 155|193 [230 |52 [289
32 17.0 21.3 25.0 27.8 31.8 35.8 39.8 43.9 47.9
3.6 19.1 23.9 28.4 313 35.8 40.3 44.8 49.3 53.8
40 21 265 316|347 (397 |47 [495 |547 [598 |647 |597 |748 |798 [848 [89.8 |99
4.5 23.8 29.8 354 39.0 44.6 502 p5.9 61.5 67.2 72.7 78.4 84.1 89.7 95.4 101.0 |112.0
5.0 264 (330 [393 |32 195 [557 620 [683 [746 808 [871 [933 |996 [1060 [1120 [1250
56 295|369 |440 |483 554 |623 |694 |764 (835 [90.4 |974 1040 1120 [1190 [1250 |140.0
6.3 33.1 41.4 49.3 543 62.2 70.0 77.9 85.9 93.8 102.0 |109.0 ([117.0 |125.0 |[133.0 |141.0 |157.0
7.1 371 466|555 |60 699 |788 877 [966 [1060 [1140 [1230 [1320 [1410 [1500 [1590 [1770
8.0 41.6 523 62.3 68.6 78.6 88.6 98.6 109.0 |119.0 |129.0 |139.0 [149.0 |159.0 [169.0 [179.0 |199.0
8.8 68.4 75.3 86.3 97.3 108.0 |119.0 |130.0 |141.0 |152.0 |163.0 [175.0 |186.0 [196.0 [219.0
100 774|852 978 [1100 [1230 [1350 [1480 |160.0 |1730 [1850 [1980 |2110 [2230 [2480
11.0 93.5 107.0 |121.0 |135.0 |149.0 |162.0 |176.0 |196.0 1204.0 |218.0 |231.0 |245.0 |273.0
12.0 102.0 |117.0 |132.0 |147.0 |162.0 |177.0 [192.0 |207.0 |222.0 |237.0 |252.0 |267.0 [297.0




ANMA CAPI |DIS CAPI (D) |[ET KALINLIGI (e)| AGIRLIGI
mm mm mm
65/8" (150) 168 4 138
5 16.8
4 175
85/8" (200) 219.1 5 2
6 264
4 205
103/4" (250) 273 5 277
6 3291
4 255
12 3/4" (300) 323 5 37
6 39.06
4 28.61
14" (350) 355.6 5 34.56
6 42.96
. 5 396
16" (400) 406.4 6 48.95
. 5 39.68
18" (450) 457.2 : =
19" (480) 4826 : e
6 58.11
20" (500) 508 5 51.04
6 61.25

www.hatboru.com

DUZ FILTRELI SONDAJ TECHiz
BORULARI

Duz filtreli sondaj techiz borulari genellikle masif, sert
kiregtasl, bazalt, andezit, tuf gibi kayaglarda agilan
kuyularda ¢camur kagagi gozlenen catlakli, bosluklu,
magarali, sulu seviyelerin kargisina gelecek sekilde
kullanilir.

Duz filtreli borular 2 metre uzunlugundaki plaka
saclarin delinmesinin ardindan silindirlerle uygun
capta kivrilarak boru haline getirilir. Boru haline gelen
sac gaz alti kaynak yontemiyle kaynatildiktan sonra
istenilen boylarda eklenerek 4 veya 8 metre boylarda
sevk edilir.
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KOPRU FILTRELI SONDAJ TECHIZ BORULARI

Kopru filtreli sondaj techiz borulari genellikle c¢akilli, kumlu, siltli seviyelerin bulundugu
tutturulmamis litolojiye sahip formasyonlarin bulundugu kuyularda su alinabilecek seviyelerin
cakilli, kumlu seviyelerin karsisina gelecek sekilde kiregtasi, bazalt, tif gibi sert formasyonlarin
catlak, bosluk ve magaralardan kuyu igine ince malzeme dolmasi gozleniyorsa kopru tipi borularla
birlikte kullaniimaktadir.

Kopru filtreli borular 2metre uzunlugundaki plaka saclarin delinmesinin ardindan silindirlerle
uygun capta kivrilarak boru haline getirilir. Boru haline gelen sac gaz alti kaynak yontemiyle
kaynatildiktan sonra istenilen boylarda eklenerek 4 veya 8 metre boylarda sevk edilir.

ANMA CAPI | DIS CAPI (D) |ET KALINLIGI ()| AGIRLIGI
mm mm mm
4
168 5
4 21.20
85/8"(200) 219.1 5 2640
6 3218
4 26.5
3/4"(250) 273 5 33.0
6 40.11
4 31.60
12 3/4" (300) 323 5 39.30
6 47.46
4 34.70
“(350) 355.6 5 432
6 52.
" 5 49.50
16" (400) 406.4 3 5066
5
6
5 59.15
6 70.97
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PASLANMAZ SONDAJ
TECHIZ BORULARI

Siyah sac olarak uretilen kapali, diz
filtreli ve kopru filtreli sondaj techiz
borulari ayni sartlarla paslanmaz
saclar kullanilarak Paslanmaz Sondaj
Techiz Borulari uretilmektedir.
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PLASTIK BORU

» HATBORU PLASTIK BORU
SANAYIi TICARET LTD. STi.
2008 yilinda kurulan Hatboru Plastik Boru San. Tic. Ltd. S$ti. uzun sdren

ar-ge ¢aligmalari ve deneme Uretimlerinin sonunda 2009 yilinda Hatboru
markasiyla ticari faaliyetlerine baslamistir.

Antakya Organize Sanayi Bolgesinde 2000m? kapali alan ve 2000 m? agik
alanda faaliyetlerini surduren firmamiz, TS 11794 standardinda PVC sondaj
techiz borulari ve TS 274 EN 145 standardinda PVC temiz su borulari ve
ek pargalar uretmektedir.

Turkiye genelinde ve yurt digindaki musterilerine Hatboru gelenegine uygun
“Satig sonrasi kalici dostluk” ilkesiyle en iyi hizmeti vermeyi amagclayan
firmamiz yapacagi yeni yatirnmlarla plastik boru alaninda Urtn yelpazesini
daha da genigletmeyi hedeflemektedir.
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» PVC SONDAJ BORULARI

PVC Hammaddesinden TS 11794 standartlarina uygun olarak, kullanici talepleri
dogrultusunda gelistirilen Hatboru Plastik Sondaj Techiz borulari; 6zel formlll, uzun
omri ve 6zel tasarimi ile kolay montaj edilebilen, derinliklerine gére 100 metre (sinif 3)
ve 300 metre derinlige (sinif 2) dayanimli, kapal tip ve duz filtreli olarak Uretilmektedir.

TROE

100 m Derinlige Kadar PVC Kapali ve Filtreli Sondaj Techiz Borulari
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e

Dis Cap W i¢ Cap | Dis Olgiisii |Agirhg kg (kapali)

(125 (47 | 55 11,4 TR 125x6 6,550 9,600 12,650

ECMEZNN 65 1253 TR140x6 8400 12450 16,500

8,0 157,0 TR 175x6 12,850 19,050 25,250

A l'l|(||r|'r||’|r|r|Ir

(225 [8% | 10,0 2026 TR 225x6 20,700 30,700 40,700
280 [10% [ PR VR 132,370 47,900 63,430

s &y 14,5
300 m Derinlige Kadar PVC Kapali ve Filtreli Sondaj Techiz Borulari

| N oiscap W ic Cap | Dis Olgiisii |Agirhg: kg (kapal)

(125 |47 | 7,1 108,9 TR 125x6 7,750 11,400 15,050

ECMEZNN 80 1220 TR140x6 10,150 15,050 19,950

10,0 152,6 TR 175x6 15,800 23,500 31,200

2976 TR 330x12 44,300 65,550 86,800

ER AN 13,0 196,0 TR 225x6 26,360 39,100 51,840
- EINMEGZAM 160 2522 TR280x12 40,800 60,350 79,900
— = 19,0 2876 TR330x12 56,850 84,150 111,450
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D> PVC SONDAJ TECHIZBORULARI TEKNIK BILGILERI VE EK P

PVC DERIN KUYU BORULARI YARIKLARI

Dis Gap DO Yarik

100000001 ok
100000001 m ' ()

Dis Cap DO

mm

1216 1255 1245 31 2,1

‘/ -----_

170,3 1755 1745 3.1

220,3 2255 2245 31 21

10 % -----_

389 328 327 5

Rediiksiyon Mahmuz

Boyutlan Boyutlan

88 200

113 88 200
o125 113 225 125 240

140 125 260 i

140 257
175 140 375 75| 295
200 175 400 200l szl

225 200 560 225 348
280 225 575 280 410

330 280 590 330 464
400 541

400 330 750
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> PVC SONDAJ TECHiZ BORULARI KULLANIMINDA DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Kuyularin acilmasinda, yer tespitinden boru secimine kadar olan her asamada bilimsel dokiman ve
teknik bilgilerden yararlanimalidr.

® Kullanincaya kadar bekleyecek borular fahta takoz Uzerine alinmali, Usto &rtilup gdlgede korunmalidir.
® Borular istiflenirken muflu kisimlar Ust Uste gelmeyecek sekilde istiflenmelidir. Bir sira muflu sonraki sira

mufsuz olacak sekilde ve cok yUksek istiflenmemelidir.

Borular yUklenirken ve tasinirken yere carpilmamali, 6zellikle baslardaki digler korunmalidir.

Secilecek boru capi acilan kuyu capina uygun olmalidir. Acilan kuyu capindan minimum dért in¢ kUcUk olmali.
Secilecek boru tipi kuyu derinligine gére 0-100 m veya 0-300m derinlige dayanikli borulardan secilmelidir.
Erkek basin disleri Uzerindeki koruyucu kapak, boru koruyucuya indirilinceye kadar cikanimamalidir.

Borular désenecegdi zaman son olarak dikkaftli bir sekilde kontrol edilmeli ve gdzle gérUlebilir kusuru
olan borular désenmemelidir.

Boru disleri kolay girsin diye gres yagi v.b yaglar kullanimamalidir, su ve sabun yeterlidir.
Boru disleri iyi futsun diye yapistinci srGimemelidir. Yapistine disleri bozar ve boruyu erifir.
Boru montajinda kayisl sikma anahtarn gibi borulara zarar vermeyen uygun aletler kullaniimalidir.

Boru kuyuya inerken yavas ilerliyorsa, boru icine tabancadan veya kova ile kuyu camuru doldurulmaili,
boruya darbe vurulmamalidir.

Borulann kuyu icinde fam dik durmasi icin, her sekiz metrede bir merkezleme yayi kullaniimaldir.
Ozellikle en alttaki kapall boruda bir tane bulunmasina dikkat edilmelidir.

Kuyunun vakum yapmamasi icin zemine gore filfreleme yapiimal.

Boru kuyuya takimissa cakillama yapiimamali, geriye ¢ekip tekrar salinmaili, boru inmiyorsa kuyu
matkapla tekrar taranmali ve sonra boru kuyuya tekrar indirilmelidir.

Sondaj esnasinda kayanin cikinti yapmasindan kaynakli boru siyrmasi ve strtinmeden kaynakl ha-
sarlar olusmasin diye kuyu mutlaka yeniden taranmal.

Boru kuyu dibine degdikten sonra en az 10 cm yukar ¢ekilip askiya alinmall ve cakillama bitinceye
kadar borunun dik durmasi icin askida tutulmalidir. Cakil kUrekle devamli ve techiz borusu cevresince
esit ve dUzenli olarak atilmalidir. Bdylece borunun dik durmasi saglanir.

Ozellikle siltli arazide cakilin kdpri yapmamasina dikkat edilmelidir. Kuyudan devamli silt geliyor fakat
cakil seviyesi dusmuyorsa képrU yapmis demektir. Acele énlem alip, cakil yedirmeye caligimaldir.
Aksi durumda kuyunuz coker.

Kuyulara kompresor ile yapilan yikamalarda kompresér basinci iyi ayarlanmali kuyunun vakum yapmasi
engellenmeli aksi durumda kompresorin olusturacagr vakum kuyunun ¢cdkmesine neden olur.

Pompa secimi yapilirken pompa ¢capinin boru ic capindan minimum bir inch kicUk olmasina dikkat
edilmeli.

DUsey milli pompalar veya pompa baglantilanyla ilgili parcalar borulara oturtulmamalidr.

Pompanin sarsintill calismamasina dikkat edilmeli ve techiz borusunda olusabilecek hasarlar engellenmeli.
Kuyu agzinda PVC kuyu techiz borusu disinda sac boru yerlestirilip pompa bu boruya oturtulmaldir.

PVC techiz borusuna pompa tasitilmamalidir.(Bu ayni zamanda ¢akillama dizenini de bozar)

Hatboru Plastik markall borulanmizin garantisi; deprem ve heyelan gibi dogal afetlerden dogabilecek hasarlarda ve kullanim esnasinda
yukanda belirtilen hususlara dikkat ediimediginde gecerli degildir.
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» PVC TEMIZ SU BORULARI

PVC Hammaddesinden TS 274 EN 1452 standardina uygun olarak Uretilen Hatboru Plastik
Temiz Su Borulari ve ek parcalari; 6zel formali ile uzun édmdarlidur ve 6zel tasarimi ile
kolayca montaj edilir. 6 Atd, 10 Atl ve 16 Ati (PN6, PN10 ve PN16) basing dayaniminda
degdisik anma ¢ap ve uzunluklarin yani sira talep edilen dlgulerde de Uretilebilmektedir. PVC
U Basingli Temiz Su Borulari organik ve inorganik asitlere karsi yliksek dayanim 6zelligine
sahiptir.

www.hatboru.com
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GEGME MUFLU PVC TEMIZ SU BORULARI URETIM TABLOSU
D(inch) D(mm) | KT(mm) | 6 ATU | 10 ATU | 16ATU
S (mm) S (mm) | S(mm)
110 137 2.7 4.2 6.6
BRYE 25 02 144 31 48 74
140 151 3.5 5.4 8.3
200 176 4.9 7.7 11.9
9 | 250 199 6.2 9.6 14.8

KAYAR MANSONLU PVC TEMIiZ SU BORULARI URETIM TABLOSU

110 2.7 6.6
B 2
140 3.5 8.3
%@ 40 95
200 4.9 11.9
22555 34
250 6.2 14.8
o0 89 166
315 7.7 18.7
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» KALITE KONTROL

Firmamizda TS 11794 standardinda Uretilen PVC Sondaj Techiz Borularn ile TS274 EN 1452
standardinda Uretilen PVC temiz su borulari ve ek pargalarina yine kendi firmamiz blnyesinde
bulunan akredite edilmis laboratuarlarda gerekli tim testler yapiimaktadir.
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CELIK CEKME

» CELIK CEKME (DiKiSSiZz) BORULAR

Jeotermal, dogalgaz ve petrol yataklarinin arastirimasi ve gelistiriimesine yonelik
calismalarin artmasi beraberinde Sondaj borusu (Drill Pipe), kuyu Muhafaza borusu
(Casing), Uretim borusu (Tubing) ve Hat borusu (Line Pipe) gibi Urlnlere olan talepte de
hizli bir artisi getirmistir.

Hatboru 2009 yilindan ittibaren, Glkemizde tlketimi giderek artan ve surekli tedarik edilebilirligi
mevcut ihtiyaclari bile kargilamakta yetersiz olan, APl 5CT/5D/5L/5B standartlarina uygun
sertifikall Dikigsiz Casing, Tubing, Drill Pipe (Tijler) ve Hat Borularini ithal ederek stoktan
satislarini yapmaya baslamistir.

Dikissiz celik borular Gretim yontemi geregi eksiz, kaynaksiz ve yekpare olarak Uretilen
borulardir. Uretimimin ilk safhalarinda genelde yuvarlak veya késeli takozlarin sicak
islemlerle delinmesi, haddelenmesi veya ekstriizyonu ile Uretilirler. Ozellikle modern
yontemlerle Uretilen borularin dis ¢ap araligi 168,3 ila 700 mm arliginda degismektedir.
168,3 mm alti dlcller ise sicak haddeleme veya kismen sojuk gekme, haddeleme veya
ezme yontemleri ile Uretilirler.

Dikissiz borular genelde yiksek basing, ylksek sicaklik iceren galisma sartlarinda ya
da yuksek karbonlu veya alagimh celiklerin kullaniimasi gerektigi durumlarda tercih
edilirler. Ozellikle kalin etli, yiksek karbon ve bazi alasim icerikli borularin kaynakh
olarak Uretilmesinin teknoloji geregi kisith olmasindan dolayi bu borularin dikissiz olarak
Uretilmeleri gerekmektedir.

)



p» KULLANIM AMACLARIVE
URETIM STANDARTLARI

Kazan ve Esanjor Borulari: DIN 17175, EN 10216-2, ASTM A179, ASTM A192 Yuksek
sicaklik ve basing gereksinimini karsilamak icin kullanihr.

Panel ve Daviumbaz Borulari: DIN 17175, EN 10216-2.0zellikle Ark ocagdl ve benzeri
demir gelik imalat Unitelerinde ylksek basing, sicaklik ve asinma sdz konusu oldugunda kullantlir.

Petrol Sondaj ve Muhafaza Borulari: APl 5CT, API 5D, API 7. Ylksek tork, agirlik tagsima
ve i¢ basing yukleri altinda ¢alisma geregi, dis basinglardan dolayi ezilme s6z konusu oldugu
durumlarda ve asitli ortamlarda kullanilirlar.

Petrol, Gaz ve Diger Hat Borulari: APl 5L, ASTM A53, A106. Yuksek basing, asinma ve
darbeli yukler altinda ¢alisma geregi kullanilir.

Mekanik Amach Borular: EN 10297-1.Makine imalati, kritik ve can guavenliginin 6ne ¢iktigi
otomotiv sanayinde ve diger parca ve ekipmanlarin Uretiminde kullanilir.

Basingl Kaplarda Kullanilan Borular: EN 10216, EN 10216-1-2, ASTM
A179. Kazanlar, tanklar ve basingh gaz tlplerini Gretiminde kullanilr.

Hidrolik Borular: DIN 1629, DIN 2391, EN 10305-1.YUksek basing
gerektiren hidrolik devre borulari ve hidrolik silindirler.

Hassas Kalibreli Borular: DIN 2391, EN 10305-1. Dar toleranslarda
uretilen islenmis malzeme ylzey kalitesine ve dlgl hassasiyetine sahip olan borular.

Profil Borular: Ozellikle konstriksiyon amagli kullanilan kare, dikdértgen ve gokgen profiller. (

www.hatboru.com



» SICAK SU,PETROL VE DOGALGAZ SONDAJ
TECHIZ BORULARI (CASING BORULAR)

Petrol, Dogal Gaz, Sicak Su, Buhar, Yer alti Sulari ile Tuz ve benzeri kati malzemelerin yeryliziine
cikariimasi amaciyla acilan sondaj kuyularinda kullanilan borulardir.

Casing borularda API Standartlarina gore, H40, J55, K55, N80-Q, M65, L80, C90, C95, T95, P110, ve
Q125 seklinde dusukten yiksege dogru mukavemette celik malzemeler kullanilir.

Kuyu derinligi ve Casing dizilimine baglh olarak boru ¢aplari, et kalinliklari, ¢elik malzeme ve dis
tipi secimi yapilarak yiiksek guvenlik katsayilari ile hedeflenir.Casing borularinin ¢aplari API
Standartdina goére 42 "(114,3 mm) ile 20” (508 mm) arasinda degisir.

Casing borular diger kuyu
borulari gibibirbirlerine, mansonlar
vasitasi ile vidalanarak eklenirler
ve asagl indirilirler. Bu borularin
uretiminde en ¢ok API (American
Petroleum Institute) standartlarina
bagl kalinir. Bu standarda bagli
olarak Casing borularda genelde 3
degisik tipte dig kullanilir. Bu digler
STC (Kisa Dis Casing), LTC(Uzun
Dis Casing) ve BTC (Buttress Dis
Casing) olarak bilinirler ve API 5B
standardina gére acillirlar.

Sicak su kuyularinda, petrol ve
dogalgaz kuyularinda kullaniimak
uzere APl 5CT standartlarinda
uretilen bu borular, Firmamizda
diz uglu olarak veya musteri tale-
bine gére API 5b standardinda dis
acma ve muf imalati ile filire agma
ve kaplama islemleri uygulanarak
sevk edilmektedir.
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» TUBING BORULAR (URETIM BORULAR)

Yeraltindan ¢ikariimasi hedeflenen sivi Uriinlere ulasildigi zaman, casing duvar borularinin icinden daha
kiiglk capta olan, Gretim borusu da dedigimiz Tubing borular kuyuya indirilir. Ozellikle petrol Gretiminde kuyu
dibindeki petrol, yukarida devamli asagdi yukari galisan, at kafasi dedigimiz basliga baglh pompa ile tubing
borularin icinden yukari ¢ikarilir.

Tubing boru gaplari API standardina gére 1,05 (26,7 mm) ila 4'/> ” (@114,3 mm) ¢aplari arasinda
kullaniimaktadir. Bu borularda da casinglerde kullanilan ayni ¢elik malzemeler kullanilabilir.

Tubing borularin kullanim derinliklerine gore tasiyacaklari yuklere de bagl olarak, dis diplerini giclendirmek
amaciyla, boru uglarina Upset dedigimiz sisirme islemi uygulanabilir. Upsetli borularin ucuna daha kalin disler
acllabilir ve béylece hem mukavemet artmis olur. Tubing borular Upsetsiz diiz uglu (NU) tipi ve Disariya Dogru
Sisirilmis Uglu (EU) olarak 2 gruba ayrilirlar.

» SONDAJ TiJ BORULARI (DRILL PIPE)

Kurulan sondaj kulesinden indirilen ilk borular Tij borularidir. Tij borularinin basitge goérevi uclarina
takilan matkaplar ile sondaj kuyusunu delmektir. Gerek baglanti dizilimi geregi gerekse matkabin
saglikli ¢calisabilmesi icin matkap ile tijler arasina birkag tane ara baglanti parcasi ve agirlik yapmasi
icin kalin etli borular eklenir.

Tij borulan ¢ parcadan, ice veya disa upsetli ana boru gévdesi ile bu gévdenin iki bagina monte
edilmis takim kafalarindan olusur. Tij kafalari degisik yontemlerle (Sirtinme Kaynagi, Vidah ve Dolgu
kaynakli ve Siki Gegme olarak) gévde borusuna monte edilir. Bu yontemlerin iginde uluslar arasi

standartlara gore, en ¢ok kabul géren yontem ise son yillarda gelistirilen Surtinme Kaynagidir. (

www.hatboru.com
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| REFERANSLARIMIZ

DSi Gn. Md ve Bélge Md. Muhtelif alimlar
iller Bankasi Genel Muduirliig

MTA Genel Madurliga

ISDEMIR A.S

BOTAS Diyarbakir-Bismil -Batman DGBH
IGDAS Dogal Gaz Boru Hatti

Delta Petrol iskenderun Terminali
TUPRAS Petrol Boru Hatti

TPAO Gn Md. Petrol Boru Hatti

Antalya Biiyiiksehir Bld. icme Suyu

DSi Siirt icmesuyu 2.Kisim

DSi Siirt icmesuyu Aritma Tesisi

Sakarya Buyuksehir Belediyesi ADASU icmesuyu
iller Bankasi Kadirli icme Suyu Projesi
Kayseri Biiyiiksehir Bld. icme Suyu Projesi
iller Bankasi Belen icme Suyu Projesi
Ankara Biiytksehir Bld. icmesuyu Projesi
Mugla Unv. icme Suyu Altyapi Projesi

DSi Afyomkarahisar Sandikli Dutagag Sulama Projesi
DSi Burdur Karacal Sulamasi

Erdemli Sulama Birligi

DSi Harran Sulama Projesi

Malatya Darende Sulamasi

Tokat Sulama Projesi

Trabzon Horyan Reg. Ve HES

Rize Kale Reg. Ve HES

Giresun Telli Reg. Ve HES
Kahramanmaras Andirin HES

Poliport Limani Kazik Borulari

isdemir A.S Buhar Kiirii Tesisi insaat

2015 YILI PROJELERI

istanbul Su ve Kan. idaresi ISKi)

Sivas Belediyesi Su Ve Kan. idaresi (SIBESKI)
Antalya Su ve Kan. idaresi (ASAT)

Kocaeli ISU/Bas iskele icme suyu isale hatt
GAMA Glig Sistemleri Hamitabat Projesi
Okkayasi HES Regtilatori

Kandil Elektrik

DSi Aydin Civar Yerlesimler icme Suyu

Van Ercis isale Hatti

Sanliurfa Bozova Pompaj Sulamasi

Kayseri Talas Hisarcik icme Suyu

Mubhtelif Caplar
Muhtelif Caplar
Muhtelif Caplar
Muhtelif Caplar
Muhtelif Caplar
Q609, Q406
Q914, Q406
Q508, Q406
Q508

Q1016

Q508

Q1016 ve Muhtelif Caplar

Muhtelif Caplar
Q610

Q800
Q508,Q219

Q1200,Q406,Q508

Q323,Q273

Q1118,Q1016,Q813

Mubhtelif Caplar
Q610
Q1220,Q323
Q610,Q356
Q1220,Q323
Q1400
Q2083
Q1727
Q1600

Q914
Q2020, Q406

Mubhtelif Caplar
Q813 ve Q1200
Mubhtelif Caplar
Mubhtelif Caplar
Q1600 ve Q2200
Mubhtelif Caplar
Q3624 ve Q3632
Muhtelif Caplar
Muhtelif Caplar
Q2200

Mubhtelif Caplar

120481m
37776m
21226m
25132m
55889m
5610m
7340m
2788m
2000m
3968m
1035Tm
3724m
5742m
11000m
10000m
10574m
14250m
6694m
6166m
14752m
11000m
5000m
6424m
2000m
2528m
3438m
3010m
1560m
3818m
2980m

31500m
1980m
1997m
35708m
1176m
8556m
2775m
42000m
49000m
5000m
2200m



URTDISI REFERANSLAR
| COUNTRY | ___ PROJECT | DIAMETER(mm) | QUANTITY (m) |

Algeria Petroleum Pipeline @457 - 1066 52.052,00m
Algeria Piling Pipes 2508 31.592,00 m
Angola Piling Pipes 965,2 - 1558 1.281,14 m
Austria Energy Project ?1219-1422 8.400,00 m
Azerbaycan Pipe Line ?1220-1626 13.650,00 m
Cyprus Well Pipes @ 273 1.314,00 m
Egypt Well Pipes @219, 5.950,00 m
Equador Pipe Line @ 1219%22-154%25 2.935,00 m
Georgia Pipe Line @ 530-1422 2.918,00 m
Germany Potable Water Project 0622 9.070,00 m
Germany Pipe Line @ 406 - 508 8.228,00 m
Greece Potable Water Project @323 1.000,00 m
Greece Hydro Electric Plant ©?711-812 3.660,00 m
Greece Water Pipe 323 - 1800 mm 6.000,00 m
Guinea-Bissau Piling Pipes 1620 1.476,00 m
Hungary Potable Water Project ?350 1632,00 m
India Solar Energy @558X4 mm 69.400,00 m
Iraq Water Project ?508-1219 25.125,00 m
Iraq Potable Water Project ?21016-1219 15.850,00 m
Italy Potable Water Project @406 - 914 20.770,00 m
Jordan Disi Project 001 @ 1448 X 12,7 1.008,00 m
Jordan Disi Project 002 @ 1200 -1600 82.000,00 m
Lebanon Potable Water Project ©323-1600 37.068,00 m
Martinique(2013) Piling Pipe @609 -1016 mm 4.890,00 m
Montenegro Potable Water Project @711 -811,2 27.120,00 m
Portugal Potable Water Project ?1016-2010 9.200,00 m
Romania Gas Pipline Prj. ?508-812,8 124.400,00 m
Saudi Arabia Potable Water Project @ 406 - 2438 60.070,00 m
South Africa (2013) Sun Energy Plant @ 558-610 11.931,60 m
Spain Potable Water Project ©2219-813 76.133,00 m
Spain Energy Project ?558-610 23.600,00 m
Syria Potable Water Project ?300-1820 56.580,00 m
USA Pipe Line ©219-1220 4.300,00 m
Turkmenistan (2015) Piling Pipe ?1440 x 22, 30mm 12.600,00 m

ULKE ADI PROJE CAPLAR

Yunanistan Q406,4VE Q1620
Q219,1 VEQ1220
Q219,1 VE Q4064
Q14224
Q219,1 VE 406,4
Q1016 VE 1828,8
Q530VE 914,6

Karla Project
Tlrkmenistan Tiirkmenistan Alt ve Ust Yapi
Libnan Litani Project
Tlrkmenistan Tlirkmenbasi Liman Projesi
Urdiin Disi Mudawarra- Amman
Tlrkmenistan Turkmengas-Gasolan Plant

Glrcistan Qobuleti Gaspipeline



» KALITE SERTIFIKALARI

Certificate of Authority to use the Official APl Monogram |
Liconss Mumbor: 5L-0453 pre—
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HATBORU SANAYI VE TICARET A.S.
Antakya Organize Sanayi Bélgesi 6. Yol No:15
Hatay, Antakya
Turkey

e rgen 10 —

s 1" st API-5L.
] i e i T e of IV Lceress Rgeereel

American s tre -
Petroleum [
Institute s

[Erm— R

‘The scope of the following: ine in End at PSL 1 - Type of Pipe:
SAWH / Delivery Condiion: M / Max. Grade: X70 and / Delivery Condition: N / Max. Grade: X70; Manufacturer
of Line Pipe Plain End at PSL 2 - Type of Pipe: SAWH / Delvery Condiion: M / Max. Grade: X70 and /
Deivery Condition: N / Max. Grade: X60

QM Exclusions: Design and Development
Armarcan Prmkean Fatte

Effective Date: MAY 27, 2015
Expiration Date: AUGUST 23, 2016 5
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Merkez & Fabrika : Antakya Organize Sanayi Bolgesi 6 No'lu Yol No:15 Belen
ANTAKYA/HATAY
Tel : (0326) 451 21 00 (Pbx) Faks : (0326) 451 22 00
e-mail: hatboru@hatboru.com
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